Протокол №3
испытания болтов 1/09022/21 и 1/09024/21 по служебной СБ от 23.03.2005 г.
Требования чертежей: R80 по табл.52605 марка материала-30Г1Р(доп.20Г2Р) по ТУ 14-1-4486-81 покрытие по табл.5.00404 цинковое, толщиной не менее 6 мкм
1. Внешний вид деталей представлен на рис.1 -1/09022/21 и рис .2-1/09024/21.Отклонений от чертежей не выявлено.
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Рис.2 Внешний вид детали 1/09024/21
2 Покрытие на обеих деталях идентичное, цинковое с желтым хроматированием толщиной 3 мкм (заключение № 173 ЛХМ ОГТ)
3 Химический состав:
	Деталь номер образца
	Содержание элементов в %
	Марка стали

	
	С
	Si
	Mn
	Сг
	Ni
	Си
	S
	Р
	

	09022/21 образец
№2*
	0,11
	0,27
	0,49
	0,042
	0,038
	0,036
	0,020
	0,013
	10

	09024/21 образец
№2**
	0,12
	0,29
	0,50
	0,041
	0,037
	0,036
	0,023
	0,015
	10


Примечание: *    выписка №1594 ЛМ ОГТ ** выписка № 1595 ЛМ ОГТ
4 Механические свойства*:
Деталь, номер образца   Нагрузка, Р кгс    HRB     Требования ТУ ФИАТ-ВАЗ
09022/21 №3
1010
77         R80-1610 кгс
09022/21 №4

77

R50-1005 rue
Примечание:   * выписка № 3-823 ЛМ ОГТ
090024/21 №3
09024/21 №4

1010

77 81
5     Металлографический анализ
5.1
Расположение волокон на образце соответствует требованиям
ТУ-ФИАТ-ВАЗ. Зона наибольшей деформации по головке деталей находится
на расстоянии:
09022/21 №3
2,0 мм      (треб. ТУ ФИАТ-ВАЗ 1,5 мм)
09024/21 №3
1,5 мм     (треб. ТУ ФИАТ-В A3   1,5 мм)
5.2
Микроструктура на образцах:
1/09022121 №4    феррит зернистый перлит (рис.3), величина зерна номер 6-7 (ГОСТ 5639), с преобладанием номера 6. Обезуглероженного слоя не выявлено.
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Рис.3 микроструктура детали 1/09022/21
■
По вершине зуба наблюдается складка глубиной до 0,13мм (рис.4)
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Рис.5 Микроструктура на образце 09024/21 №4
09024/21 №4     феррит зернистый перлит (рис.5).Величина зерна номер 7-6 (ГОСТ 5639) с преобладанием номера 7,Обезуглероженного слоя не выявлено.
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Рис.6 Профиль резьбы складка по вершине резьбы
Выводы: детали не соответствуют требованиям чертежа:
1 по толщине покрытия - ниже нормы;
2 по марке материала  вместо высокопрочной стали 30Г1Р
(20Г2Р) использована низкоуглеродистая сталь 10;
3
по классу прочности фактически R50, вместо R80 ;
4по микроструктуре свидетельствующей об отсутствии
термической обработки.
Главный технолог
  


   А.Н. Акименков
Начальник ЛМ



    С.И. Чанборисова
Протокол № 2
Испытания болтов 3101040 (кол. 3 шт.) По служебной СБ От 23. 03. 2005 г.
Требования НД:
Класс пр. R80 по табл. 52605
По таб5. 00404
Zn толщиной не менее 6 мкм
1. Внешний вид деталей представлен на рис. 1, детали после гальвано​покрытия. Деталь№1 по геометрическим параметрам соответствуют модели 2108, параметры деталей №2 и №3- модели 2101
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Рис. 1 Внешний вид детали
2. Детали покрыты цинком толщиной до 4 мкм (заключение № 173 ЛХМ
ОГТ), что не соответствует требованиям таблицы 5. 00404 (толщина - более
6 мкм)
3. Химический состав:
	Деталь,                             Содержание элементов в %                             Марка
номер   
1
1
1
1
1
1
1

образца      с         Si        Mn       Cr        Ni        Си         S          Р        стали
2108
3101040            °'37    °'21     °>54    °'20    °>21    °'20   °>012   °>012    Г0СТ
Ш50


Продолжение таблицы:
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	2101-
3101040
	0,33
	0,24
	0,62
	0,014
	0,026
	0,034
	0,018
	0,011
	35 ГОСТ
1050


	4. Механические
	свойства:
	
	

	Модель/№ обр.
	Нагрузка Р, кгс
	HRB
	Требования

	табл. 52605
	
	
	

	2108/1
	6900
	94
	R80

	2101/2
	7100
	95
	R80 (Р-7370 кгс)

	2101/3
	6900
	94
	R80


5. Металлографический анализ:
2108/1    феррит + перлит , в стадии сфероидизации, величина зерна номер 8
(ГОСТ 5639)
2101/2    феррит + зернистый перлит, величина зерна номер 4-8 (ГОСТ 5639)
2101/3    феррит + зернистый перлит, величина зерна номер 4-8 (ГОСТ 5639)
Выводы:
Детали не соответствуют классу прочности R 80, изготовлены без
упрочняющей термической обработки
Данные болты изготовлены не на ОАО «БелЗАН»:
1. Не соответствует марка материала;
2. Отсутствует термообработка;
3. Не соответствует покрытие;
Главный технолог ОАО «БелЗАН»
Начальник ЛМ ОГТ «БелЗАН»

А. Н. Акименков
Чанборисова
